¢ Passende Bohrer @ 2,5-12 mm siehe linke Seite Art. 20 1840. GroBere Gewindebohrer siehe nachste Seite. >

GEWINDEADAPTER MIT WELDONSCHAFT 19/32 MM + HSSE CO5 i
TIN-BESCHICHTETE GEWINDEBOHRER otad Karmasch
TAPPING ADAPTER WITH WELDONSHANK 19/32 MM + HSSE CO5 TIN-COATED TAPS
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HSS-Co Cobalt + TIN-beschichtete Gewindebohrer fiir
ANWENDUNG - APPLICATION Gewindeadapter Weldonschaft ~ Durchgangslécher. M DIN 371/376. Metrisch DIN ISO 13.

j @ Tapping adapter Weldon shank  HSS-Co Cobalt + TIN coated machine taps for through holes.
& M DIN 371/376. Metric DIN IS0 13.
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Suitable drills @ 2,5-12 mm see previous page Art. 20 1840. Larger taps / drills see next page.

Zum Gewindebohren erzielen Sie hervorragende Standzeiten mit unserer universal Schneidpaste Art. 60 1159 / 60 1157, Seite 1270.
For best lifetime and performance during the tapping process, we recommend our universal cutting paste Art. 601159 / 60 1157, page 1270.

Ihr Gewindebohrer ist abgebrochen und steckt im Bohrloch fest? Verwenden Sie in diesem Falle unsere Gewindebohrer-Ausbohrer.

m Art. 20 1860 Seite 652

Your tap is broken and is stuck in the drill hole. In that case please use our drills to remove jammed taps. See art. 20 1860 page 652

EIGENSCHAFTEN - PROPERTIES

Cobaltstahl + TiN-Beschichtung fiir eine nochmalige wesentliche Erho- Cobalt steel + TiN-coating for a further substantial increase in service life
hung der Standzeit auch bei Trockenbearbeitung (ohne/wenig Kiihlung) also when machining dry (no/less cooling)

Fortsetzung nachste Seite - Continued next page




